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Prufungsantrag genn. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Verfahren und Aniage zum Kommlssionieren mit einenn Behalterregal und zugeordnetem Regatbediengerat 

@ Bei einem Kommissionierverfahren und einer Kommis- 
sionleranlage (1) zum Kommissionieren mit einem Behal- 
terlager <2) und zugeordnetem Regalbediengerat zur Aus- 
und Einlagerung der Behalter (3) aus dem bzw. in das Be- 
halterlager zu bzw. von zumindest zwei Kommissionier- 
Arbeitsplatzen (4, 5), und mit einem Verteilsystem zum 
Verteilen der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplatze, 
wird vorgeschlagen, daS ein ausgewahlter Behalter (3) 
des Behalterregals (2) uber das Regalbediengerat einer 
ausgewahlten, separat fur jeden Arbeitsplatz (4 bzw. 5) 
vorgesehenen, geschlossenen Forderbahn (6 bzw. 7) zu- 
gefuhrt und einem bestimmten Arbeitsplatz (4 bzw. 5) zu- 
geleitet wird, und daB nach einer Behandlung des Behal- 
ters (3) am Arbeitsplatz der Behalter uber die ausgewahlte 
Forderbahn {6 bzw. 7) dem Behalterregal wieder ruckge- 
. fuhrt wird. Die Regalbediengerate sind vorzugsweise 
^ Ebenenbediengerate (8), welche jeder Ebene (E) des Be- 
halterregals (2) zugeordnet sind, sowie zumindest ein Be- 
halterlift (9). der dann an die Forderbahnen (6, 7> ange- 
schlossen ist. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kommis- 
sionieren in einer Koinmissionieranlage mil einem Behalrer- 
regal und zugeordnetem Regalbediengerat zur Aus- und 
Einlagerung der Behalter aus deni bzw. in das Behalterregal 
zu bzw. von zumindest zwei Kommissionier-Arbeiisplatzen, 
und mil einem Verleilsystem zum Verteilen der Behalter auf 
die einzelnen ArbeitsplStze. Weiterhin beuifift die Erfindung 
eine Komniissionieranlage zur Durchfuhrung des Kommis- 
sionierverfahrens. 

[0002] Soweit vorstehend und im folgenden von "Behal- 
lem" der Rede isU so soli dies nichl einschrankend vers tan- 
den werden; vielmehr umfaBl die vorliegende Erfindung 
auch sole he Systeme, in denen andere Transporteinheiten 
wie beispielsweise Tabletts oder Paletten verwendet wer- 
den, um das Konunissioniergut zu lagem und zu uransportie- 
rcn. 

[0003] GemaB einem belcannten Stand der Technilc wer- 
den die Behalter einem Behalterlager enmommen und fiber 
ein langs des Behalterlagers verfahrbares und hohenversiell- 
bares Regalbediengerat einem zenu-alen Verteilsystem zuge- 
fiihrt, welches sich an das Behalterlager anschlieBt, bei- 
spielsweise einem zentralen geradlinigen oder umlaufenden 
Forderband. Voin zentralen Verteilsysteiii werden die Behal- 
ter, in denen sich das Kommissioniergut befindet, in einer 
gewunschten Reihenfolge fiber weitere Transportwege, die 
den jeweiligen Arbeitsplatzen zugeordnet sind, ausge- 
schleusl, und auf diese Weise ein ausgewahlter Behalter des 
Behalterlagers einen bestimmten Arbeitsplatz zugefiihrt. 
Durch einen besonderen Sortierpuffer in den weiteren 
Transportwegen ist ein zusatzliches Sortieren der Behalter 
vor Erreichen des Arbeitsplatzes nioglich (vgl. DE 
197 12 839 Al). Von Nachteil ist das die Kommissionierlei- 
stung begrenzende zentrale Verteilsystem, welches samtli- 
che Arbeitsplatze bedient. 

[0004] Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufgabe 
zugrunde, das bekannte Verfahren effizienter zu gestalten 
und dementsprechend ein effizientes Verfahren und eine ef- 
fiziente Anlage zum KonMnissionieren mit einfachem Auf- 
wand zur Verfugung zu stellen. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaB 
vorgesehen, daB ein ausgewahlter Behalter des Behalterre- 
gals iiber das Regalbediengerat einer ausgewahlten, separat 
fur jeden Arbeitsplatz vorgesehenen, geschlossenen Forder- 
bahn zugefiihrt und einem bestinunten Arbeitsplatz zugelei- 
tet wird, urid daB nach einer Behandlung des Behalters am 
Arbeitsplatz der Behalter fiber die ausgewahlte Forderbahn 
dem Behalterregal wiedcr rfickgefuhrt wird. 
[0006] Das Regalbediengerat, welches sich vorzugsweise 
aus einer Vielzahl von horizontal beweglichen Ebenenbe- 
diengeraten, welche jeder Ebene des Behalterregals zuge- 
ordnet sind, und zumindest einem stafionaren Behalterlift 
zusammensetzt, transportiert also ohne Zwischenanordnung 
eines zentralen Verteiisystems direkt die ausgewahlten Be- 
halter zu einem bestimmten Arbeitsplatz auf einer eigenen 
umlaufenden Forderbahn, einem sogenannten "Loop". 
Samdiche umlaufenden Fdrderbahnen der Arbeitsplatze 
verlaufen kreuzungsfrei in unterschiedHchen Ebenen. Der 
unmittelbare AnschluB der einzelnen Forderbahnen an das 
Behalterregal wird ortlich durch vorzugsweise geradlinige 
ersle Forderbahnabschnitle hergestellt, welche parallel zur 
Stimseite des Behalterregals verlaufen und in unterschiedH- 
chen Ebenen direkt ubereinander hegen. Die ersten Forder- 
bahnabschnittc bcsitzcn scitlichc Aus- und Einschlcusbcrci- 
che, welche an der Stimseite des Behalterregals vorzugs- 
weise an den station area Behalterhft angeschlossen sind. 
Das Regalbediengerat bzw. der Behalterlift ist in der Lage, 
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die unterschiedHchen Ebenen der einzelnen Forderbahnen 
anzufahren und dort die u-ansportierten Behalter eines 
"Loops" abzuholen oder don hin zu transportieren. Nach 
deni Stand der Technik muB veniieintlich aus Plarzgrunden 
5 zuerst ein zentrales Verteilsystem eingerichlet werden, be- 
vor die eigentHche Aus- und Einschieusung zu den einzel- 
nen Arbeitsplatzen beginnt. ErfindungsgemaB kann also auf 
das bekannte zenurale Verteilsystem verzichtet werden, und 
auf diese Weise die Effizienz des Koimnissionierverfahrens 
to und mithin auch die Effizienz der Kommissionieranlage 
deutlich gesteigert werden. 

[0007] Wird anstelle eines einzigen, langs eines Behalter- 
regals horizontal und vertikal verfahrbaren Regalbedienge- 
rats fur jede Ebene des Behalterregals ein eigenes Ebenen- 
15 bediengerat verwendeu sowie zumindest an einer Stimseite 
des Behalterregals ein von den Ebenenbediengeraten ent- 
koppelter Behalterlift, wird die Effizienz des Kommissio- 
nicrvcrfahrcns und der Kommissionieranlage wcitcr gestei- 
gert. 

20 [0008] Die Ebenenbediengerate konnen einen einzigen 
SteUplatz fur einen Behalter und in vorteilhafter Weiterbil- 
dung zwei Stellplatze aufweisen, Auf letztere Weise kann 
beim Auslagem eines ausgewahlten Behalters aus dem Be- 
halterregal an die frei gewordene S telle des ausgelagerten 

25 Behalters gleich ein auf dem zweiten SteUplatz mitgebrach- 
ter leerer bzw. konunissionierter Behalter eingelagert wer- 
den. 

[0009] Um Behalterlift und Ebenenbediengerate unabhan- 
gig voneinander bedienen zu konnen, werden vorteilhafter- 

30 weise in jeder Ebene an der Stimseite des Behalterregals als 
Zwischenspeicher Stellplatze eingerichtet, die sowohl fur 
die Ebenenbediengerate als auch fur den Behalterlift zu- 
ganglich sind. Der Behalterhft weist ebenfalls vorzugsweise 
zwei SteUplatze auf: einen SteUplatz fiir ein Einlagem und 

35 einen zwei ten SteUplatz fur ein Auslagem von Behaltem. 
Die beiden SteUplatze des BehalterHfts konnen auf das Ni- 
veau der Aus- und Einschleusbereiche der einzelnen Forder- 
bahnen der Arbeitsplatze gefahren werden, um dort Behalter 
zu ubergeben bzw. zu ubemehmen. Die Aus- und Ein- 

40 schleusbereiche der einzelnen Forderbahnen sind wie die 
voigenannten SteUplatze Zwischenspeicher bzw. Zwischen- 
puffer, wodurch die einzelnen Forderbahnen unabhangig 
vom Behalterhft betrieben werden konnen. Da: unabhan- 
gige Betrieb sowohl der Ebenenbediengerate als auch des 

45 BehalterHfts und der Forderbahnen durch die Einrichtung 
der "Zwischenspeicher" tragi ebenfaUs zur Steigerung der 
Effizienz des KonMnissionierverfahrens und der Kommis- 
sionieranlage bei. Bei den Zwischenspeichem befinden sich 
geeignete Aus- oder Einschleusvorrichtungen, Schieber/ 

50 Pusher, Gurtumsetzer oder dergleichen, welche abgestellte 
Behalter nach Ansteuerung durch die zentrale Steuereinheit 
der Konrunissionieranlage horizontal versetzen. 
[0010] Ein weiterer Erfindungsaspekt ist, daB die Forder- 
bahnen der einzelnen Arbeitsplatze zweite vorzugsweise ge- 

55 radhnige, vom Behalterregal entfemte Forderbahnab- 
schnitte aufweisen, welche einen Ausschleusbereich besii- 
zen, der leicht fur eine Bedienungsperson zugangHch ist. In 
diesem Bereich befindet sich auch vorzugsweise ein Teilbe- 
reich einer weiter vorgesehenen Forderstrecke, welche 

60 samdiche Arbeitsplatze miteinander verbindet und auf de- 
nen Auftragsbehalter vorbei gefordert werden. SoU in einen 
vorbei geforderten Auftragsbehalter Kommissioniergut von 
einer Bedienungsperson eingebracht werden, wird der Auf- 
tragsbehalter deutlich vor Erreichen eines bestimmten Ar- 

65 bcitsplatzcs am sogenannten Anmcldczcitpunkt auf der For- 
derstrecke automatisch gelesen und sowohl der Ausschleus- 
vorgang des zu kommissionierenden Auftragsbeh alters als 
auch der Auslagerungsvorgang des benougien, das Koni- 
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missioniergut enthalienden Behaliers aus dem Behalterregal 
aktiviert und automalisch der Ausschleusvorgang durch An- 
steuerung einer Ausschleusvorrichtung ausgeschleust und 
der Auslagerungsvorgang des Beh alters im Behalterregal 
fiir einen Herantxansport des Beh alters zum Arbeitsplaiz 
derart eingeleiieU daB der Aufiragsbehalter und der Behalter 
aus dem Behalterregal in etwa gleichzeitig im Kommissio- 
nierbereich des bestimmten Arbeitsplatzes ankommen. Be- 
finden sich Aufiragsbehalter und Behalter beim Arbeitsplaiz 
in ihrer Ausschleusslellung, erkennl die Bedienungsperson 
an einer optischen Anzeige einer elektronischen Steuerein- 
richtung Aufiragsbehalter und Behalter sowie Art und 
Menge des Kommissioniergutes, welches vom Behalter in 
den Aufuragbehalter manuell einzugeben ist. Die Bedie- 
nungsperson entnimnit dann das Kommissioniergut aus dem 
heran iransportierten Behalter und legt dieses im Aufirags- 
behalter ab. AnschlieBend bestatigt die Bedienungsperson 
die Bccndigung des Ablcgcvorgangs durch Knopfdruck ei- 
ner KontroUeinrichtung der elektronischen Steuereinrich- 
tung, worauf ein emeuter Ablegevorgang eines zwischen- 
zeitlich weiter heran iransportierten anderen Behalters in 
den gleichen Aufiragsbehalter durchgefuhrt werden kann. 
Samtliche benotigten Behalter werden nach Entnahme des 
Kommissioniergutes wieder iiber die Forderbahn des Ar- 
beitsplatzes in das Behalterregal rucktransportiert. Ist der 25 
Aufiragsbehalter gefuUt bzw. der Kommissionierauftrag er- 
ledigt, wird der Aufiragsbehalter wieder in seine Forder- 
strecke eingeschleust und auf der Forderstrecke weiter zu ei- 
nem Warenausgang abtransportiert. 

[0011] Es versteht sich, daB bei einem Arbeitsplaiz einem 30 
Behalter nicht nur Kommissioniergut entnommen werden 
kann, sondem Kommissioniergut aus "Auftragsbehaltem", 
die dann FuUbehalter sind, auch eingegeben werden kann. 
Auf diese Weise kann ein Behalterregal zu Nichtkommissio- 
nier-Zeilen befulll werden. Die Einlagerung von Behaltem 
in das Behalterregal erfolgt nach dem Prinzip der sogenann- 
ten "chaotischen Lagerung", d. h. es werden die einzula- 
gemden Behalter nicht an eine bestimmte Stelle des Behal- 
lerregals eingebracht, sondem an eine beliebige freie Stelle, 
welche von der zentralen Steuereinheit der Kommissionier- 
anlage nach der Optimierungsprinzip enechnel und be- 
stimmt wird. Jeder Behalter ist beispielsweise durch einen 
Barcode gekennzeichnet und von der zentralen Steuerein- 
heit erfaBt, auch dessen Inhalt nach Art und Menge. Entspre- 
chend erfaBt sind auch die Daten der Aufiragsbehalter. 
[0012] Urn die Leistung der Kommissionieranlage weiter 
zu steigem, kann vorgesehen sein, das Behalterregal in der 
Kapazitat zu erweitem. Insbesondere kann das Behalterre- 
gal, welches vorzugsweise eine Tiefe entsprechend der 
Lange eines Behalters aufweisl, aus einer oder mehreren Re- 
galeinheiten aufgebaut sein. Jede Regaleinheil besitzt dann 
zwei voneinander beabstandete Einzelregale mil einer zwi- 
schengeordneten Regalgasse, in der in jeder Ebene die vor- 
genannten Ebenenbediengerate auf Schienen gefiihrt sind, 
welche Bestandteil der Einzelregale sind. An zumindesl ei- 55 
ner Stimseite einer jeden Regaleinheil befindet sich in der 
Regalgasse dann ein vorstehend beschriebener Behalterlift, 
dessen zwei Stellplatze mil den Einzekegalen ausgerichtet 
sind. Ausgerichtet zu den Einzebregalen sind auch die jewei- 
ligen Ein- und Ausschleusbereiche der Forderbahnen, deren 60 
erste Forderbahnabschnitle sich ubereinander liegend iiber 
die gesamte Stimseite samtllcher Einzelregale erstrecken. 
Ersichtbch kann also ein erfindungsgemaBes "Loop"-Sy- 
stem auch bei groBeren Kommissionieranlagen eingerichtet 
werden. 

[0013] Die bei einer erfindungsgemaBen Kommissionier- 
anlage verwendeten Behalter sind gegebenenfalls unterieilt 
und weisen vorzugsweise drei Einzelfacher auf, um in ei- 
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nem einzigen Behalter auch unterschiedliche Kommissio- 
nierguter in kleineren Mengen aufzunehmen, welche nach 
Art und Menge weniger haufig einem Kommissionierauf- 
trag zugrunde liegen. 
5 [0014] Ersichtlich wird durch die Erfindung gegebenen- 
falls an mehr als zwei Arbeitsplatzen mil vergleichsweise 
geringerem baulichen Aufwand eine hohe \fersorgungslei- 
stung an (Lager- )Behaltem eingerichtet. Vorzugsweise wird 
eine entsprechend hohe Versorgungslei stung auch an Auf- 
10 tragsbehalter fur aufzunehmendes Kommissioniergut einge- 
richtet, die durch in die an den einzelnen Arbeitsplatzen ar- 
beitenden Bedienungspersonen durch besonders ergonomi- 
sche Anordnung von Forderbahnabschnitten und Auftragbe- 
halter-Forderstrecke leicht befulll werden konnen. 
15 [0015] Weitere voneilhafte Merkmale der Erfindung erge- 
ben sich aus den ubrigen Unteranspruchen sowie aus der 
nachfolgenden Beschreibung, in der bevorzugte Ausfiih- 
rungsbcispiclc der Erfindung anhand der Zcichnung nahcr 
erlautert werden; es zeigen: 
20 [0016] Fig, 1 eine erfindungsgemaBen Kommissionieran- 
lage mil einem Verteilsystem fiir zwei Arbeitsplalze in sche- 
matischer Draufsicht, 

[0017] Fig. 2 die Kommissionieranlage nach Fig, 1 in 

schematischer Stimansichl, 

[0018] Fig, 3 die Kommissionieranlage nach Fig. 1 in 
schematischer Seitenansicht, 

[0019] Fig. 4 das Verteilsystem fiir die zwei Arbeitsplalze 
nach den Fig. 1 bis 3 in vergroBerter perspektivischer Dar- 
stellung, 

[0020] Fig, 5 die Einzelheil X nach Fig. 4, 
[0021] Fig, 6 ein Ebenenbediengerat ein&r Kommissio- 
nieranlage in schematischer perspektivischer Darstellung, 
[0022] Fig. 7 das Ebenenbediengerat nach Fig. 6 in sieben 
schematischen Einzelstellungen, und 
35 [0023] Fig. 8 ein Ebenenbediengerat ahnlich Fig. 6 in an- 
derer Ausfuhrungsform. 

[0024] GemaB Zeichnung umfaBl eine Kommissionieran- 
lage 1 ein Behalterregal 2, ein zugeordneles Regalbedienge- 
rat zur Aus- und Einlagerung der Behalter 3 aus dem bzw. in 
40 das Behalterregal zu bzw, von zumindest zwei Kommissio- 
nier-Arbeitsplatzen 4, 5 und ein Verteilsystem zum Verteilen 
der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplalze 4, 5. 
[0025] Im besonderen besitzt das Behalterregal 2 mehrere 
jeweils gegenuberliegende Einzellager 30, 31 mil einer da- 
45 zwischenliegenden Regalgasse 32. Das Behalterregal 2 bzw. 
die Einzelregale weisen eine Regaltiefe auf, welche in etwa 
der Lange eines einzigen Behalters 3 entspricht. 
[0026] Das Regalbediengerat ist entkoppelt und setzi sich 
aus Ebenenbediengeraten 8 und Behallerliften 9 zusammen, 
50 die sich in jeder Regalgasse 32 befinden. In jeder Lager- 
ebene E einer Regalgasse 32 ist ein Etagenbediengerat 8 auf 
Schienen 42 gefuhrl, die Bestandteil des Lagers sind. 
[0027] An der Stirnseite einer jeden Regalgasse 32 befin- 
det sich ein Behalterlifl 9. 

[0028] Vor den Behallerliften 9 erstreckt sich das vorge- 
nannte Verteilsystem zum Verteilen der Behalter 3 auf die 
beiden Arbeitsplalze 4 und 5. 

[0029] Im besonderen umfaBl das Verteilsystem fiir jeden 
Arbeitsplaiz 4 bzw. 5 eine geschlossene umlaufende Forder- 
bahn 6 bzw. 7 fiir den An- und Ablran sport von ausgewahl- 
ten, zu kommissionierenden Behaltern 3. Jede Forderbahn 
weist einen ersten geradlinigen Forderbahnabschnitt 12 
bzw. 13 im Bereich der Stimseite des Behalterlagers 2 im 
unmittelbaren Bereich des BehSlierlifts 9 und einen zweiten 
geradlinigen Forderbahnabschnitt 14 bzw. 15 im Bereich 
des Arbeitsplatzes 4 bzw. 5 auf. 

[0030] Die Forderbahnen 6, 7 der Arbeitsplalze liegen in 
unierschiedlichen horizontalen Ebenen El bzw. E2 und be- 
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finden sich im Bereich der unieren Ebenen E des Behalterre- 
gals 2. 

[0031] Die Forderbahnen 6, 7 der Arbeilsplatze sind iiber- 
einander angeordnet., init. Ausnahme der /.weiten Forder- 
bahnabschnitte 14, 15 der Arbeilsplatze, welche in Drauf- 
sicht auf die Kommissionieranlage seitlich versetzi und vom 
Behalterregal 2 entfemt gelegen sind. 
[0032] Die zweiten Fordcrbahnabschnitte 14, 15 der Ar- 
beilsplatze sind einer parallelen Auftragsbehalter-Forder- 
strecke 11 zugeordnet, welche sich unter den zweiten For- 
derbahnabschniuen in Bodennahe befindel und zwischen 
dem (hoher gelegenen) Arbeitsplatz 5 und dem ArbeitspLatz 
4 eine Schrage aufweisl. 

[0033] Sowohl die zweiten Fordcrbahnabschnitte 14, 15 
als auch die Auftragsbehalter-Forderstrecke 11 weisen seit- 
liche Ausschleusbereiche 17 fiir zu kommissionierende Be- 
halter 3 und zu kommissionierende Auftragsbehalter 10 auf, 
die tcilwcisc iibcreinandcr im Griffbcrcich der Bcdicnungs- 
personen der Arbeilsplatze 4, 5 liegen. 
[0034] Die zweiten Forderbahnabschnitte 14, 15 und die 
Auftragsbehalter-Forderstrecke 11 besitzen im Bereich der 
Ausschleusbereiche 17 zuniindest seitliche Ausschleusvor- 
richtungen 20 fiir ein Ausschleusen von Behaltem 3 und 
Auftragsbehaltem 10. 

[0035] Die Ausschleusbereiche 17 der zweiten Fordcr- 
bahnabschnitte 14, 15 haben eine Schragfiache und eine 
Kippeinrichtung 21 zum Kippen der ausgeschleusten Behal- 
ter 3. 

[0036] Jeder Arbeitsplatz 4 bzw. 5 umfaBt eine optische 
Anzeige 33, 34 einer elektronische Steuereinrichlung fur zu 
kommissionierende Behalter und Auftragsbehalter, welche 
mil der zenu-alen Steuereinheit der Kommissionieranlage 
verbunden ist. 

[0037] Die ersten geradlinigen Forderbahnabschnitte 12, 
13 der Forderbahnen sind exakt zueinander ausgerichtet, lie- 
gen iibereinander und erstrecken sich iiber die gesamte 
Stimseite des Behalterregals 2 parallel zum Behalterlager 
[0038] Die ersten geradlinigen Forderbandabschnitte 12, 
13 besitzen einen ersten seitlichen Ausschleusbereich IT 
mil einer Ausschleusvorrichtung 22 und einen ersten seitli- 
che Einschleusbereich 37 mil einer Einschleusvorrichtung 
23 fiir ein A us- bz^y. Einschleusen von Behaltem 3, wobei 
die seitlichen Aus- und Einschleusbereiche 17', 37 in unmit- 
telbarer Nachbarschaft der Behalterlifte 9 liegen. 
[0039] Der Behalterlift 9 weist seitHche Stellflachen 25, 
36 fiir ein Einlagem und ein Auslagem von Behaltem 3 
durch Schieber24 auf, wobei die seitlichen Stellflachen 25, 
36 in einen seitlichen AnschluB mit den Aus- und Ein- 
schleusbereichen 17*, 37 der geradlinigen Forderbandab- 
schnitte 12, 13 bringbar sind. 

[0040] An der Stimseite des Behalterregals 2 sind im Be- 
reich des Behalterlifts 9 Behaltereinlager-Stellplatze 18 und 
Behalterausiager-Stellplatze 35 zugeordnet, welche sich in 
jeder Ebene E des Behalterregals befinden und in einen ho- 
rizontalen AnschluB mit den enisprechenden seitlichen 
Stellflachen 25 bzw. 36 des Behalterlifts 9 und den Stellfla- 
chen 19 der Ebenenbediengerate 8 bringbar sind. 
[0041] Den Behalterauslager-Stellplatzen 35 sind Behal- 
terschieber 27 zugeordnet. 

[0042] Wahrend in Fig. 8 das auf Schienen 42 gefuhrte 
Ebenenbediengerat 8 mit zwei Lastaufnahmemitteln 29 fiir 
zwei Stellplatze fur ein- und auszulagernde und langs der 
Regalgasse 32 verschiebliche oder verfahrbare Behalter 3 
gezeigt isi, veranschaulichL das auf Schienen 42 gefuhrte 
Ebenenbediengerat 8 gcmaB Fig» 6 cin cinzigcs Lastaufnah- 
memittel 29 fiir einen einzigen Siellplatz, auf welchem ein 
Behalter 3 mit bodenseitigen Aussparungen 40 aufgenom- 
men werden kann. Das Lasiaufnahmemittel 29 besitzt seitH- 



che angetriebene Umlenkkeiten, die langs des Umfangs 
durch zwei Verbindungstangen 41 miteinander verbunden 
sind, wie dies auch schematisch aus Fig. 7 hervorgeht. Die 
Verbindungstangen 41 befindtn sich in eineni Abstand von- 
5 einander, der exakt dem Abstand der beiden bodenseitigen 
Aussparungen 40 entspricht. Die Behalter 3 sind generell 
oben offen. Der Behalter 3 in der besonderen Ausfuhrungs- 
form gemaB Fig. 6 besitzt drei Einzeifacher 43, in denen zu 
kommissionierendes Stuckgut sonenrein oder chargenrein 
10 aufnehmbar ist. 

[0043] Das Ebenenbediengerat 8 gemaB den Fig. 6 und 8 
funktioniert, wie in den sieben Belriebssteliungen gemaB 
Fig. 7 veranschauhcht. 

[0044] In der Stellung 1 gemaB Fig. 8 befindel sich das 

15 Lasiaufnahmemittel 29 des Ebenenbediengerats 8 in einer 
zu einem auszulagernden, in einem hier nicht dargestellten 
Behalterregal abgestellten Behalter ausgenchteien Stellung. 
Durch Antricb der Umlcnkkcttcn des Lasiaufnahmcmittcls 
29 bewegen sich die Verbindungsstangen 41 im Uhrzeiger- 

20 sinn. Hierbei gelangt gemaB Stellung 2 die behalteraahe 
Verbindungsstange 41 in einen Eingriff mit der zugeordne- 
ten Aussparung 40 des Behalters 3. Bei einer weiteren Dre- 
hung der Umlaufketten im Uhrzeigersinn wird gemaB Stel- 
lung 3 der Behalter 3 aus dem Behalterregal herausgezogen, 

25 bis auch die zweite Verbindungsstange 41 in die andere Aus- 
sparung 40 des Behalters eingreift. In dieser dann arretierten 
Stellung 4 des Behalters 3 wird das Lastaufnahmemittel 29 
nebst Behalter 3 bzw. das Ebenenbediengerat 8 horizontal 
langs der Regalgasse zum stimseitig angeordneten Behalter- 

30 lift bewegt und beim dordgen Behalterauslagerungs-Stell- 
platz positioniert. Dort wird der Behalter 3 durch das Lasi- 
aufnahmemittel 29 durch weiteren Antrieb der Umlenkkei- 
ten im Uhrzeigersinn gemaB den Stellungen 5 bis 7 auf dem 
Siellplatz 35 des Behalterregals 2 ausgelagert. 

35 [0045] In folgenden wird ein Kommissioniervorgang in 
der vorstehend beschriebenen Kommissionieranlage 1 be- 
schrieben: 

[0046] Ein Auftragsbehalter 10 fahrt auf der Forderstrecke 
11 gemaB Zeichnung von rechts von einem Warenlager 

40 kommend in Richtung der Arbeilsplatze 4, 5 und wird deut- 
lich vor dem Ausschleusbereich 17 der Forderstrecke 11 
durch eine optische Einrichtung gelesen. Mit der Lesung ist 
klar, ob der Auftragsbehalter 10 Kommissioniergut aus dem 
Behalterregal 2 benotigt. Benoligt er Kommissioniergut, 

45 wird er automatisch durch Betatigen der Ausschleusvorrich- 
tung 20 eines ausgewahlten Arbeilsplatzes 4 oder 5 auf den 
zugehorigen Ausschleusbereich 17 in Richtung Bedie- 
nungsperson ausgeschleust und gleichzeiug ein das beno- 
tigte Kommissioniergut enthaltender Behalter 3 aus dem 

50 Behalterregal 2 zum ausgewahlten Arbeitsplatz 4 oder 5 
zeitlich derarl transportiert, daB Auftragsbehalter 10 und Be- 
halter 3 im Kommissionierbereich in etwa gleichzeitig an- 
kommen. 

[0047] Mit der Lesung ist also auch klar, welches Kom- 
55 missioniergut der zu kommissionierende Auftragsbehalter 
benoligt. Das benotigie Kommissioniergut wird der zentra- 
len Steuereinheit der Kommissionieranlage bekannlgege- 
ben. Die Steuereinheit ermittelt die Stellplatze und teilt den 
jeweiligen Ebenenbediengeralen 8 die Positionen mil. 
60 [0048] Das Ebenenbediengerat 8 fahrt zu dieser Position, 
wobei es auf dem Weg dorthin einen bereits kommissionier- 
ten, auf dem gemaB Zeichnung linken Siellplatz 18 abge- 
stellten Behalter 3 mitnimmt, und ihn an einen freien Siell- 
platz des Behalterregals 2 stellt (chaoiische Lagerung). 
65 [0049] Ist das Ebenenbediengerat 8 bei dem gcwiinschtcn 
Siellplatz bzw. dem darauf abgestellten Behalter 3 des Be- 
halterregals 2 angekommen, zieht es diesen gemaB Fig. 7 
auf sein Lasiaufnahmemittel 29, fahrt in der Regalgasse 32 
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in Richtung Behalierlifi 9, und sielli den Behalter 3 auf den 
gemaB Zeichnung rechlen Stellplatz 35, der sich in unmiltel- 
barer Nachbarschaft des Behalterlifts 9 befindet. An dieseni 
Zeitpunkt kann sich das Rbenenbediengerat. 8 schon dem 
nachsten Kommissionierauftrag widmen. 
[0050] Der Behalterlift 9 begibi sich nun in die Ebene E 
des Behalierregals 2, in der sich der auf dem Stellplatz 35 
abgestellte Behalter 3 befindet. Auf dem Weg dorthin nimmi 
er einen bereits kommissionierien Behalter 3 auf seinem 
Stellplatz 25 mit. In der Ebene E angekommen, zieht der 
Hnkc Stellplatz 18 der Ebene E den gebrauchten Behalter 
voni linken Stellplatz 25 des Behalterlifts 9 in sich hinein. 
Der rechte Stellplatz 35 schiebt den benotigten Behalter 3 
auf den rechten Stellplatz 36 des Behalterlifts 9. 
[0051] Der Behalterlift. 9 bringl nunmehr den Behalter 3 in 
die Ebene El oder E2 der Forderbahn 6 oder 7 des ausge- 
wahlien Arbeitsplatzes 4 oder 5. Dort. angekommen, wird 
der Bchiillcr 3 voin Behalterlift 9 auf den Einschlcusbcrcich 
37 clcr cnisprechenden Forderbahn 6 oder 7 geschoben. Ab 
dicscni Zciipunkt kann sich der Behalterlift 9 einem neuen 
Konunissionicraufirag widmen. 

1 0052 1 Ik'iin Einschleusbereich 37 wird mittels Ein- 
sclilciisvi^rrichiung 23 der Behalter 3 in die Forderbahn 6 
tuicr 7 iicschobcn, und fahrt von dort zum Arbeitsplatz 4 

Am Arbeitsplatz 4 oder 5 angekommen, wird der 
lichahcr 3 durch ilic dortige Ausschleusvorrichtung 20 in 
den Ausschlcushcnjich 17 der Forderbahn 6 oder 7 ausge- 
sclH^bcn IXt AuNschlcusbereich 17 ist um ca. 10 Grad ge- 
ncigi. s<> ilut> cine licdienungsperson leicht in den Behalter 30 
hinein schcn und Koiiimissioniergut leicht ergreifen kann. 
In ilcr Kegel wanci bereits der zugehorige Auftragsbehalter 
10 in sciiicni AusNchlcusbereich 17 der Forderstrecke 11. 
1 0054 1 Auf cincr sogenannten "Pick- to-Light" -Anzeige 33 
cpichoint die An/.ahl des Kommissionierguts bzw, die An- 35 
/.uhl dor Hin/elprodukte, die entnommen werden sollen. Da 
ilcr Behiiher 3 drcinial unterteilt werden kann, gibt des fur 
jedcs Ein/elfach eine Anzeige. Gleichzeitig leuchtet iiber 
dem Auftragsbehalter 10 die sogenannte "Put-to-Light"- 
Lampc 34 auf, in den die dem Behalter 3 entnonunenen Pro- 40 
dukic gclcgi werden sollen. 

10055] Das linde des Kommissioniervorgangs bestatigt 
die Bedicnungsperson durch Driicken eines Tasters. Damii 
wird der Behalter 3 automatisch zuriick in die entsprechende 
Forderbahn 6 oder 7 geschoben und fahrt wieder in Rich- 45 
lung Behalterlift 9. Benotigt der Auftragsbehalter 10 kein 
wci teres Komniissioniergut, so wird er automadsch auf die 
Forderstrecke 11 zuriickgeschoben und verlaBt den Arbeits- 
platz in Richtung Warenausgang. 

1 0056] Der kommissionierte Behalter 3 fahrt wieder bis zu 50 
der Regalgasse 32, a us der er gekommen ist, gegebenenfalls 
auch in eine andcrc Regalgasse 32, sofem ein Behalterregai 
2 in groBerer Kapazitat vorgesehen ist. 
[0057] In der Regalgasse 32 angekommen, wird er durch 
die Ausschleusvorrichtung 22 auf den Ausschleusbereich 55 
IT gesiellt. Dort wartei der Behalter 3, bis der Behalterlift 9 
in der Ebene El bzw. E2 angekommen ist, und wird dann 
auf den linken Stellplatz 25 des Behalterlifts 9 aufgeschoben 
(wahrend gleichzeitig ein anderer zu kommissionierender 
Behalter 3 auf dem rechten Stellplatz 36 in den Einschleus- 60 
bereich 37 durch die Einschleusvorrichtung 23 abgeschoben 
wird), 

[0058] Der Behalterlift 9 bringt den Behalter 3 in eine be- 
liebige Ebene E des Behalterregals 2. Die Ebene wird da- 
durch bcstimmt. wclchcr Kommissionierauftrag als nachstcr 65 
nach unten gebracht werden soil. Auf der Ebene E wird der 
Behalter 3 auf den linken Stellplatz 18 aufgeschoben, und 
anschheBend auf das zugehorige Ebenenbediengerat 8 gezo- 
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gen. Auf dem Weg zu einem neuen Kommissionieraufu-ag 
wird der Behalter 3 in eine freie S telle des Behalterregals 2 
geschoben. 

[0059] Alle vorgenannlen Vorgange laufen zeitlich ver- 
schachtelt parallel in alien Ebenen geht ab. 

Beschreibung des Wareneingangs 

[0060] Prinzipiell kann der Wareneingang auf drei Arten 
10 erfolgen: 

Variante 1 

[0061] Das Konamissioniergul wird am Arbeitsplatz in die 
15 Behalter 3 gelegt ("umgekehrtes Kommissionieren"). In die- 
sem Fall wird das Kommissioniergut z. B. auf Paletten zu 
den jeweiligen Arbeitsplaizen gebracht und dort in die Be- 
halter 3 cingclagcrt. 

20 Variante 2 

[0062] Die Behalter 3 werden am Wareneingang gefullt 
und auf der Forderstrecke 11 zu einem der beiden Arbeits- 
platze 4 Oder 5 gebracht, um von dort auf der entsprechen- 
den Forderbahn 6 oder 7 eingeschleust zu werden. Das Ein- 
lagern erfolgt wie oben beschrieben. 

Variante 3 

[0063] Die Behalter 3 werden im Wareneingang gefullt 
und mit einer separaten Forderstrecke an die hintere Seite 
der Regalgasse 32 vorzugsweise in eine hoch gelegene 
Ebene E des Behalterregals 2 gebracht. Dort werden die Be- 
halter 3 in das Behalterregai 2 eingelagert und von den zuge- 
horigen Ebenenbediengeraten 8 abgeholt. 
[0064] Bei Variante 2 und 3 erfolgt die Einlagerung im 
Wareneingang in nicht unterteilte Behalter 3. In einem zwei- 
ten Schritt wird das Kommissioniergut am Arbeitsplatz in 
unterteilte Behalter 3 eingelagert, damit Platz gespart wird. 
Das Konsolidieren bzw. Wiederauffiillen des Behalterregals 
2 erfolgt in Zeiten mit geringer Konmiissionierleistung. Das 
Einlagem in nicht unterteilte Behalter ist deshalb notig, da- 
mit Auflrage nicht blockiert werden, weil sich das Kommis- 
sioniergut gerade im Wareneingang befindet, weil ein ande- 
res Each des gleichen Behalters gerade aufgefuUt wird. 

Patentanspriiche 

1) Verfahren zum Kommissionieren in einer Kommis- 
sionieranlage (1) mit einem Behalterregai (2) und zu- 
geordnetem Regalbediengerat zur Aus- und Einlage- 
rung der Behalter (3) aus dem bzw. in das Behalterregai 
zu bzw. von zumindest zwei Kommissionier-Arbeits- 
platzen (4, 5), und mit einem Verteilsystem zum Vertei- 
len der Behalter auf die einzelnen Arbeitsplatze, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein ausgewahlter Behalter 
(3) des Behalterregals (2) uber das Regalbediengerat 
einer ausgewahlten, separat fur jeden Arbeitsplatz (4 
bzw, 5) vorgesehenen, geschlossenen Forderbahn (6 
bzw. 7) zugefuhrt und einem bestimmten Arbeitsplatz 
(4 bzw. 5) zugeleiiet wird, und daB nach einer Behand- 
lung des Behalters (3) am Arbeitsplatz der Behalter 
iiber die ausgewahlte Forderbahn (6 bzw. 7) dem Be- 
halterregai wieder riickgefuhrt wird. 

2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB jede Ebene (E) des Behalterregals (2) durch 
zumindest ein eigenes Ebenenbediengerat (8) bedient 
wird, wobei ein ausgewahlter, durch ein Ebenenbe- 
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diengerai enmommener Behalter (3) iiber zumindest ei- 
nen Behalterlift. (9) zur separaten geschlossenen For- 
derbahn (6 bzw. 7) des bestimmten Arbeitsplatzes (4 
bzw. 5) transport.iert, und dem besHmtTiten Arbeitsplatz 
zugefiihrt wird. 5 

3) Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichneu daB an den Arbeitsplaizen (4, 5) Aufiragsbe- 
halier (10) auf einer Forderstrecke (11) vorbei gefor- 
dert werden, daB ein ausgewahlter Auftragsbehalter 
(10) an einem bestimmten Arbeitsplatz 4 bzw. 5) aus- 10 
geschleusl und nach einer Behandlung des ausgewahl- 
ten Auftragsbehalters am Arbeitsplatz der Auftragsbe* 
halter (10) wieder in die Forderstrecke (11) einge- 
schleust wird. 

4) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB der auszulagernde Behalter 
(3) bzw. der zu kommissionierende Inhalt des Behaiters 
(3) durch cine clcktronischc Stcucrcinrichtung fiir ci- 
nen bestimmten Arbeitsplatz (4 bzw. 5) aiisgewahli 
wird. 20 

5) Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bedienungsperson die Infonnation fur die 
manuelle Durchfuhrung des Kommissionierauftrags 
durch eine optische Anzeige (33, 34) der elektroni- 
schen Sleuereinrichtung erhalt. 25 

6) Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB Behalter (3) bei einer Aus- 
lagerung aus dem Behalterregal (2) nach einem Trans- 
port durch das Ebenenbediengerat (8) im Bereich des 
Behalterlifts (9) zwischengespeichert werden, bevor 30 
die zwischengespeicherten Behalter (3) dem Behalter- 
lift (9) zugefiihrt werden. 

7) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB Behalter (3) bei einer Aus- 
lagerung aus dem Behalterregal (2) nach einem Trans- 35 
port durch den Behalterlift (9) in der Ebene (El bzw. 
E2) einer separaten geschlossenen Forderbahn (6 bzw. 

7) eines bestimmten Arbeitsplatzes (4 bzw. 5) im Be- 
reich eines ersten Forderbahnabschnittes (12 bzw. 13) 
dieser Forderbahn zwischengespeichert werden, bevor 40 
die zwischengespeicherten Behalter (3) in den Forder- 
bahnabschnitt der Forderbahn fur einen Weitertrans- 
port zum bestimmten Arbeitsplatz eingeschleust wer- 
den. 

8) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 45 
durch gekennzeichnet, daB ein von einem bestimmten 
Arbeitsplatz (4 bzw. 5) riickgefiihrter Behalter (3) von 
der entsprechenden Forderbahn des bestimmten Ar- 
beitsplatzes in einen scitlichen Ausschleusbereich (17) 
ausgeschleust und vor einem Weitertransport mit dem 50 
Behalterlift (9) zwischengespeichert wird. 

9) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein von einem bestimmen 
Arbeitsplatz (4 bzw. 5) ruckgefuhrter Behalter (3) nach 
dem Transport durch den BehalterHft (9) in einer vor- 55 
zugsweise freie Stellflachen aufweisenden Ebene des 
Behalterregals (2) auf einem Stellplatz (18) zwischen- 
gespeichert wird, bevor der zwischengespeicherte Be- 
halter vom Ebenenbediengerat ((8) an einer freien 
Stellflache des Behalterregals eingelagert wird. 60 

10) Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein aus dem Behalterregal 
(2) ausgelagerter Behalter (3) und ein in das Behalter- 
regal eingelagerter Behalter mit Ausnahme des Ebe- 
ncnbcdicngcrats (8) auf gctrcnntcn Transportwcgcn be- 65 
wegt wird. 

11) Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch beim Ebenenbediengerat (8) die Be- 
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halter (3) auf zwei separaten Transport wegen bzw. 
Stellplatzen (19) des Ebenenbediengerats (8) bewegt 
werden. 

12) KoTTimissionieranlage (1) mit einem Behalterregal 
(2) und zugeordneteni Regalbediengerat zur Aus- und 
Einlagemng der Behalter (3) aus dem bzw. in das Be- 
halterregal zu bzw. von zumindest zwei Kommissio- 
nier-Arbeitsplatzen (4, 5) und mit einem Verteiisystem 
zum Verteilen der Behalter auf die einzelnen Art»eits- 
platze, zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB fur jeden Arbeitsplatz (4 bzw. 5) eine geschlos- 
sene umlaufende Forderbahn (6 bzw. 7) fur den An- 
und Ab transport, von ausgewalilten, zu kommissionie- 
renden Behaltem (3) vorgesehen ist, wobei jede For- 
derbahn einen ersten vorzugsweise geradlinigen For- 
derbahn abschnitt (12 bzw. 13) im Bereich der Stim- 
scitc des Behalterregals (2), insbcsondcrc im unmittcl- 
baren Bereich eines Behalterlifts (9), und einen zwei- 
ten vorzugsweise geradlinigen Forderbahnabschnitt 
(14 bzw, 15) im Bereich des Arbeitsplatzes (4 bzw, 5) 
aufweist. 

13) Kommissionieranlage nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Forderbahnen (6, 7) der Ar- 
beilsplalze in unlerschiedlichen horizon talen Ebenen 
(El bzw. E2) und vorzugsweise im Bereich von unte- 
ren Ebenen (E) des Behalterregals (2) liegen. 

14) Kommissionieranlage nach Anspruch 12 oder 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Forderbahnen (6, 7) 
der Arbeitsplatze im wesentlichen Ubereinander ange- 
ordnet sind, mit Ausnahme der zweiten Forderbahnab- 
schnitte (14, 15) der Arbeitsplatze, welche in Drauf- 
sicht auf die Kommissionieranlage seitlich versetzt und 
vom Behalterregal (2) entfemt gelegen sind. 

15) Kommissionieranlage nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweiten Forderbahn abschnitte 
(14, 15) der Arbeitsplatze einer vorzugsweise paralle- 
len Auftragsbehalter-Forderstrecke (11) zugeordnet 
sind, welche sich vorzugsweise unter den zweiten For- 
derbahnabschnitten in Bodennahe befindet. 

16) Kommissionieranlage nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB sowohl die zweiten Forderbahn- 
abschnitte (14, 15) als auch die Auftragsbehalter-For- 
derstrecke (11) seitliche Ausschleusbereiche (17) fur 
zu kommissionierende Behalter 3) und zu kommissio- 
nierende Auftragsbehalter (10) aufweist, die vorzugs- 
weise teilweise iibereinander im Griffbereich einer Be- 
dienungsperson des Arbeitsplatzes (4 bzw. 5) liegen. 

17) Kommissionieranlage nach Anspruch 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zweiten Forderbahnabschnitte 
(14, 15) und die Auftragsbehalter-Forderstrecke (11) 
im Bereich der Ausschleusbereiche (17) zumindest 
seitliche Ausschleusvorrichtungen (20) fiir ein Aus- 
schleusen von Behaltem (3) und Auftragsbehalter (10) 
besitzen. 

18) Kommissionieranlage nach Anspruch 16 oder 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ausschleusbereiche 
(17) der zweiten Forderbahnabschnitte (14, 15) eine 
Schragflache und/oder eine Kippeinrichtung (21) fiir 
ausgeschleuste Behalter (3) besitzen. 

19) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
12 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Arbeits- 
platz (4 bzw. 5) eine elekironische Sleuereinrichtung 
fUr zu kommissionierende Behalter und Auftragsbehal- 
ter aufweist, welche mit der Zcntralstcuercinhcit dor 
Kommissionieranlage verbunden ist. 

20) Kommissionieranlage nach einem der Anspriiche 
14 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die ersten ge- 
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radiinigen Forderbahnabschnitie (12, 13) der Forder- 
bahnen exakt. zueinander ausgerichtet. sind, iibereinan- 
der liegen und sich iiber die gesamie Stimseite des Be- 
haherlagers (2) parallel zu dem Behalterlager erstrek- 
ken. ^ 

21) Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 
12 bis 20, dadurch gekennzeichneL, daB die ersten ge- 
radlinigen Forderbandabschnitte (12, 13) einen ersten 
scitlichen Ausschleusbereich (IT) niii einer Aus- 
schleusvorrichtung (22) und einen ersten seilliche Ein- 10 
schleusbereich (37) mit einer Einschleusvorrichtung 
(23) fur ein Aus- bzw. Einschle isen von Behaltern (3) 
aufweisl, wobei die seitlichen Au,i- und Einschleusbe- 
rciche (17', 37) in unmittelbarer Kachbarschaft des Be- 
haileriift(9) liegen. 15 

22) Komnfiissionieranlage nach Anspruch 21, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Behalteriift (9) seitliche Slell- 
fiachcn (25, 36) fiir cin Einlagcm und cin Auslagcm 
von Behaltern (3) durch Schieber (24) aufweist, wobei 
die seitlichen Stellflachen (25, 36) in einen seitlichen 20 
AnschluB mil den Aus- und Einschleusbereichen (37, 
17') der ersten geradlinigen Forderbandabschnitte (12, 
13) bringbar sind. 

23) Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 

12 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB an der Slim- 25 
seile des Behalterregals (2) im Bereich des Behalter- 
lift5 (9) Behaltereinlager-Stellplatze (18) und Behalter- 
auslager-StellpIatze (35) zugeordnet sind welche sich 
vorzugsweise in jeder Ebene (E) des Behalterregals be- 
finden und in einen horizontalen AnschluB mit den ent- 30 
sprechenden seitlichen Stellflachen (25 bzw. 36) des 
Behalierlifts (9) und den Stellflachen (19) des Ebenen- 
bediengerats (8) bringbar sind. 

24) Kommissionieranlage nach Anspruch 23, dadurch 
gekennzeichnet, daB den Behalterauslager-Stellplatzen 35 
(35) Behalterschieber (27) zugeordnet sind. 

25) Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 
12 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB das Behalterre- 
gal (2) zumindest zwei gegeniiberliegende Einzellager 
(30, 31) mit dazwischenUegender Regalgasse (32) auf- 40 
weist, daB in der Regalgasse (32) in jeder Lagerebene 
(E) zumindest ein auf Schienen (42) gefuhrtes Etagen- 
bediengerat (8) mit einem Lastaiifnahmemittel (29) fiir 
einen Behalter (3) langs der Regalgasse aufgenommen 
ist, und daB an zumindest einem Ende der Regalgasse 45 
ein Behalteriift (9) vorgesehen ist. 

26) Kommissionieranlage nach Anspmch vom 25, da- 
durch gekennzeichnet, daB das auf Schienen (42) ge- 
fiihrte Ebenenbediengerat (8) zwei Lastaufnahmemittel 
(29) fur zwei Stellplatze fiir ein- und auszulagemde 50 
und langs der Regalgasse (32) verschiebliche oder ver- 
fahrbare Behalter (3) aufweist. 

27) Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 
12 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daB das Behalterre- 
gal (2) eine Regaltiefe zur Aufnahme eines einzigen 55 
Behalter (3) aufweist. 

28) Kommissionieranlage nach einem der Anspruche 
12 bis 27, dadurch gekennzeichnet, daB die Behalter 
(3) oben offen sind und eine Mehrzahl von Einzelfa- 
chem (43) besitzen, in denen zu kommissionierendes 60 
Stuckgut sortenrein oder chargenrein aufnehmbar ist. 

29) Behalter (3) fiir eine Kommissionieranlage (1) 
nach einem der Anspruche 12 bis 27, gekennzeichnet 
durch das Merkmal des Anspruchs 28. 
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